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Abstract 



An applicator with a rolling scraper for directly or indirectly applying fluid coatings (3) on webs of material (2) has a 
scraping bar (5) rotatably mounted in a support (9) and lying with a variable pressure on a web of material conveyed 
around a counter-roller (1) or on a web-guiding roller. The scraping bar (5) is composed of a core (6) with a high modulus 
of elasticity and of an envelope (7) with a low modulus of elasticity, in order to generate uniform coating films from the 
most different materials with different coating thicknesses. 
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(fj) Rollschaberauftragwerk zum Auftragen von Beschichtungen auf Materialbahnen 

Rollschaberauftragwerkzum dosierten direkten oderindi- 
rekten Auftragen von flussigen Beschichtungen auf Materi- 
albahnen mlt einer in einem Halter drehbar gelagerten, mit 
verandeiiichem AnpreSdruck auf der um etne Gegenwalze 
gefuhrten Materialbahn oder auf einer die Materialbahnfuh- 
renden Walze aufliegenden Rakelstange, die aus einem Kern 
hohen Elastizitatsmoduls und einer Ummantelung niedrigen 
Elastizitatsmoduls besteht, um gleichmaBige Beschich- 
tungsfilme aus unterschiedlichsten Materialien mit unter- 
schiedlicher S ch ichtd i eke zu erzeug en. 
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Patentansprflche der Rakelstange entstehenden hydrodynamschen FlQs- 

H sigkeitsdruck des Auftragsmediums ein. Drehbare Ra- 

1. RoUschaberauftragwerk zum direkten oder indi- kelstangen aus StoM-Vollmaterial sind zum dosierten 
ekten Auftragen von Beschichtungen auf Materi- Aufbringen yon Pigmentstochen auf 

albahnen mit einer drehbar gelagerten, auf der Ma- 5 net, so daB s.ch em gewunschter Sto 'chgewich sbereich 
terialbahn oder auf einer die Materialbahn fuhren- beigutemQuerproffl wertestgehend aWeckenUflt 
den Walze aufliegenden Rakelstange, dadurch ge- Demgegemiber sind diese Rakebtangenj wemge r gut 
ken^eSmet, daB die Rakelstange (5) aus einem geeignet, wenn ein pigmenUertes Auftragmediura l nich- 
££m6) und einer Ummantelung (7) mit unter- rekt zunachst auf erne ^^^^^^t^c^ 
schiecffidiemElasuzitatsmodulbesteht to eine sehr glatte, geschlossene Warenbataoberflache, 

2. RoUschaberauftragwerk nacfa Anspruch 1, da- beispiebwe^e erne Fohe, auf getr^enwerdensoE 
Llh gekennzeichnlT daB der Oastizitatsmodul In diesen Faflen ergibt sich hiufig em so niednger 
dZ UnLantelung (7) kleiner als der des Kerns (6) hydrodynanuscher R^ke^ck daB «ch der ^An- 
r™ 6 v ' preBdruck nicht so weit herabsetzen laBt wie das erfor- 
S.RollschaberauftragwerknachAnspruchloder^ ,s derUch ware^ ohne daB sich U ^ lei ^™^ k ^"™ 
dadurch gekennzeichnet daB die Ummantelung (7) Querprofil, cLh. Streifen mit genngerem und hoherem 
ausKunststoff,derKern(6)ausStahlbesteht Auf trag ergeben. 

4 RoUschaberauftragwerk nach Anspruch 3, da- Der Erfindung hegt d,e Aufgabe du ; Ro U- 
durch sSennzeichnlt, daB der Durchmesser des schaberauftragwerk so zu verbessern daB sich em wei- 
sSLS ^ bb lOmmundder AuBendurch- 20 ter Stritmgewichtsbereich be gutem Querprof d auf u^ 
messe? d^r Kunststoffummantelung (7) 10 bis 20 terschiedlichen Bahnmateriahen und mit den verschie- 
mmhetrart. densten Beschichtungsmatenalien ergibt. 

^olSaberauftragwerknacheinemodermehre- Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB be. einem 
render Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, RoUschaberauftragwerk der emgangs erw^hnten Art 
SaB die Oberflache des Kerns (6) strukturiert und 25 erfindungsgemaB die Rakelstange aus emem Kern und 
dieInnenflachederUmmantelung(7)form S chlQssig einer Ummantelung mit f ^. tersc ^ ch a ^"|^j 
mit der Oberflache des Kerns verbunden ist zitatsmodul besteht Auf diese Weu;e laBt sich die bei 

rRoUschaberauftragwerknacheinemodermehre- einer Rakelstange aus Vollmaterial im VerhSltnis zur 
ren der Anspruche 2 Ws 5, dadurch gekennzeichnet, Anpressung relativ hohe Steifigkeit vernngern . so .daB 
daBemedunnwan(lige,verschleiBfesteHulle(8)die 30 sich die Rakelstange gleichmaBig an die Matenalbahn 
Ummanteluns (t) umgibt anlegt bzw. Oberflache emer Gegenwalze ausnchtet. 

"^SterVufu^eA einem oder mehre- Die erfindungsgemaBe Rakelstange aus emem Kern 
ren der A^sprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet und einer Ummantelung nut unterechiedhch groBem 
£b d£ RakeSan-e S) angetrieben ist. Elastizitatsmodul beruht auf der Erkenntms, daB eine 

8 R^lLcSbera^wS Sen Anspruch 7, da- 35 Verringerung des Rakels^gend^chmessers aHem 
Lcn glSnnzeichnTdaB die RakSnge (5) ge- zwar deren Steifigkeh . verrmge* >£ta*J^ 
gensinnig zur Materialbahnbewegung bzw. der die des Problems ergibt, da nut der Verrmgenmg des Ra- 
Materialbahnfuhrenden Walze angetrieben 1st. kelstangendurchmessers audi der hydrodynam^che 

^RoUschaberauftragwerknacheinemodermehre- Fltissigkeitsdruck aufgrund der ^geometnschen Ande- 
ren der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 40 rung in der Dosierzone, Ah. nut der daimt einhergehen- 
daB die Rakelstange (5) mittels eines Rakelbetts (9) den Vergr6Berung des Kedwinkels, schneller abankt, 
aS einem mit DrLkluft beaufschlagten Schlauch ^£1,-^^ 

SmHaltprteWlajrertist gekehrt fuhrt eine VergroBerung des KaKeistangen 

mi Halter (4) gelagert ist durchmessers zwar zu einer Erhohung des hydrodyna- 

Beschreibung 45 mischen FlQssigkeitsdrucks in der Dosierzone, jedoch 

steigt der Flussigkeitsdruck langsamer an als sich die 
Die Erfindung betrifft ein RoUschaberauftragwerk Steifigkeit der Rakelstange mit zunehmendem Durch- 
zum direkten oder indirekten Auftragen von Beschich- messer vergroBert T7rYi mo „ 

D^artige Rollschaberauftragwerke dienen dazu, Kem aus Stahl besteht. Der Kern nimmt Werbei d^ in 
Vor- und Deckstriche direkt oder indirekt auf Karton der Rakelstange auftretende Torsionsmoment auf, wah- 
und Papier aufzutragen. Auch andere nicht pigmentier- 55 rend die flexible Kunststoftummantelung den AuBen- 

AufKedien, beispielsweise zum Oberflachenlei- durchmesser auf den Wert bringt, der fur ein optunales 
men zum Beschichten oder Vorbehandeln technischer Beschichten erforderhch 1st 

?apie?e und FoUe kommen in Frage. Abhangig von der Der Durchmesser des Stahlkerns ^hegt ^vorzug^ 
LaSfgeschwindigkeit der Materialbahn, ihren Material- bei 6bis 10 mm und der AuBendurchmesser der Kunst- 
eigenschaften sowie der Zusammensetzung und dem eo stoffummantelung bei 10 bis 20 mm. „„„^ tnf{ 
rheologischen Verhalten der Auftragmedien strebt man Urn ein Versetzen oder Verrutschen des Kunststoff- 
Trockenauftraggewichte von 0,5 bis 20 g/m^ bei m6g- mantels gegeniiber dem SteWkem zu ver ^!™« k ^ 
Uchst glatter Oberflache, Ah. bei gutem QuerproFd ohne die Oberflache des Kerns strukturiert, ^B. unrund und 
Streifenbildungan. die beispielweise komplementare toenflache der Um- 

Die Dicke der Beschichtung steUt sich aufgrund eines es mantelung formschlussig mit der Oberflache des items 
Kraftegleichgewichts zwischen elastischer Anpressung verbunden sein. 

und dem im keilformigen Spalt zwischen der Material- Des weiteren kann zusatzlich eine dunnwandige yer- 
bahn oder der die Materialbahn fflhrenden Walze und schleiBfeste HOUe um die Ummantelung herumgelegt 
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sein, die aus einem etwa 0,3 mm dicken Stahlmantel herumgefuhrten Materialbahn ubernommen. 

besteht Die Rakelstange ist angetrieben, vorzugsweise 

gegensinnig zur Materialbahnbewegung bzw. zur die 

Materialbahn fuhrenden Walze, und mittels eines Rakel- 

betts aus einem druckluftbeaufschlagten Schlauch im 5 

Halter gelagert, so daB sich der Anpressdruck durch 

Anderung der Druckluftbeaufschlagung des Schlauchs 

verandern laBt 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels des na- 10 
heren erlautert In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 das Rollschaberauftragwerk nur ausschnittwei- 
se mit Bezug auf die Erfindung und 

Fig. 2 ein Rollschaberauftragwerk zum beiderseitigen 
indirekten Beschichten einer Materialbahn. 15 

Urn eine Gegenwalze 1, von der nur ein Segment 
dargestellt ist, lauft eine Materialbahn 2 und wird mit 
einer Beschichtung 3 vorgegebenen Quadratmeterge- 
wichts versehen. Um dieses Quadratmetergewicht zu 
erreichen, wird uberschussiges Beschichtungsmaterial 20 
mittels einer in einem Halter 4 drehbar gelagerten Ra- 
kelstange 5 entf ernt 

Diese Rakelstange 5 ist entgegen der durch einen 
Pfeil angegebenen Bewegungsrichtung der Material- 
bahn 2 angetrieben und verdrangt das uberflussige Be- 25 
schichtungsmaterial nach unten, wo es in eine nicht dar- 
gestellte Wanne abtropft Die Rakelstange 5 besteht aus 
einem Kern 6 aus Stahl, auf den das Antriebsmoment 
wirkt Der Kern 6 ist mit einer Ummantelung 7 aus 
Kunststoff, beispielsweise PTFE oder PVC versehen 30 
und weist zusatzlich eine verschleiBfeste Hulle 8 auf, die 
wiederum aus Stahl besteht Diese verschleiBfeste Hulle 
8 ist dann erforderlich, wenn das Beschichtungsmaterial 
und die Materialbahn 2 zu einem erhohten Abrieb der 
Rakelstange 5 fuhrert 35 

Die Rakelstange 5 ist in einem Rakelbett 9 gehalten, 
das aus einem mit Druckluft beaufschlagten Gummi- 
schlauch mit einer Hohlkammer 10 besteht Durch eine 
Anderung des Luftdrucks in der Hohlkammer 10 laBt 
sich der AnpreBdruck der Materialbahn 2 und dem Be- 40 
schichtungsmaterial anpassen, so daB der Strichauftrag 
eine einwandfreie Oberflache aufweist und sich sein 
Quadratmetergewicht in weiten Grenzen variieren laBt 

Da der Elastizitatsmodul von PTFE ungefahr 400 
N/mm 2 und der von Stahl etwa 210 000 N/mm 2 betragt, 45 
ergibt sich fQr den Biegewiderstand einer Rakelstange 
mit 12 mm Durchmesser aus Stahlvollmaterial 
Exl=2£xl0 8 N/mm 2 , wahrend sich der Biegewider- 
stand fur eine erfindungsgemaBe Rakelstange mit einem 
Kerndurchmesser von 8 mm und einem AuBendurch- 50 
messer von 12 mm, deren Kern aus Stahl und deren 
Ummantelung aus PTFE besteht, Ex 1 = 0,43x108 
N/mm 2 ergibt Der Biegewiderstand der erfmdungsge- 
miBen Rakelstange betragt somit nur etwa ein Funftel 
desjenigen einer Rakelstange aus Stahlvollmaterial 55 
Auch wenn zusatzlich noch eine dunnwandige ver- 
schleiBfeste Hulle aus Stahl mit e iner W anddicke von 0,3 
mm um die Ummantelung aus PTFE herumgelegt ist, 
erhoht sich der Biegewiderstand mit Ex 1=0,85 x 10 s 
N/mm 2 nur auf das Doppelte; er liegt immer noch er- 60 
heblich unter dem Biegewiderstand einer Rakelstange 
gleichen Durchmessers aus StahlvollmateriaL 

Die Beschichtung 3 laBt sich auch indirekt auftragen. 
In diesem Fall wird die Materialbahn 2 erst dann an die 
Walze herangefuhrt, wenn die Beschichtung 3 in der 65 
beschriebenen Weise dosiert auf die Walzenoberflache 
statt auf die Materialbahn auf getragen ist Die Beschich- 
tung wird dann von der an die Walze 1 heran- und 
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